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Настоящие технические условия распространяются на металлические панельные сварные ограждения «ГАРДИС» (далее - ограждения), предна-значенные для ограждения периметров промышленных, социальных, част-ных и иных объектов.

Настоящие технические условия могут быть применены для сертифи-кации продукции в системе Сертификации ГОСТ Р в строительстве.
Перечень использованных нормативных документов представлен в приложении Б.
Настоящие технические условия устанавливают следующее условное обозначение ограждений:
- варианты исполнения панели:
Х – Х – Х – Х 
модель
габариты габариты ячейки
диаметр проволоки
- варианты исполнения столбов:
Х – Х – Х
модель
высота 
профиль
- варианты исполнения крепежа:
Х – Х
модель
размеры
Решения по безопасности определяются наличием штанг барьера безопасности (Г – образных, V – образных, либо I – образных), элементами защиты (спиральный барьер безопасности, плоский барьер безопасности, козырьковая панель, колючая проволока, колючая лента) и их расположе-нием относительно друг друга.
Модели панелей:
2D - Estetic, Medium; 3D - Fit, Light, Optima, Industrial, Power 
Модели столбов:
СОП, СОПФ, СОПШ, СОПФШ
Модели крепежа:
     ККП, ККК, прижимная планка
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Пример  условного обозначения панели при заказе:

П-L3D.2500.2030.200.55.4.4.RAL
Панель серии Light 3D (с V-образными гибами) шириной 2500 мм и высотой 2030 мм, высотой ячейки 200 мм, шириной ячейки 55 мм, диаметр проволоки 4 мм, с цинково-полимерным защитным покрытием.
Пример  условного обозначения столба ограждения при заказе:
СОПФ.2100.60.40.20.RAL
Столб ограждения с фланцем высотой 2100 мм, размерами трубы 60х40х2 мм, с цинково-полимерным защитным покрытием.
Пример  условного обозначения комплекта крепления при заказе:
ККП.80.80.20.ОЦ
Комплект крепления прямой к столбу 80х80 мм, с цинково-полимерным защитным покрытием.
Конфигурация системы ограждения (высота ограждения и тип ограж-дения, тип покрытия, наличие дополнительных конструктивных элементов) проектируется в зависимости от потребностей заказчика и может меняться и дополняться.
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1  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Основные параметры и характеристики (свойства)
1.1.1 Панельные ограждения должны соответствовать требованиям настоящих технических условий и изготавливаться по конструкторской и технологической документации, утвержденной в установленном порядке.
1.1.2 Ограждения по функциональному назначению подразделяют на следующие модели:
– ограждения модели Estetic 2D. Варианты комплектации: а) высота панелей от 640 до 1440 мм; 
            б) диаметр прутка от 4,8 до 6 мм;
в) размеры ячейки – ширина 50 мм, 55,55 мм, высота от 50 мм кратная 50 мм; 
г) сечение столбов – 60х40 мм, 60х60 мм, 80х80 мм;
д) способ монтажа – столб под бетонирование и столб с фланцем на твердом основании;
е) вид крепежа – хомут стандарт (ККП, ККК), прижим-ная планка.
Исполнение ограждения модели Estetic 2D представлено в приложе-нии А.
	–
	ограждения модели Light, Optima 3D. Варианты комплектации:

	
	а)
	высота панелей от 430 до 2930 мм;

	
	б)
	диаметр прутка от 3 до 4,8 мм;

	
	в)
	размер ячейки – ширина 50 мм, 55,55 мм, 100 мм,

	
	
	 высота от 50 мм кратная 50 мм;

	
	г)
	сечение столбов – 60х40 мм, 60х60 мм, 80х80 мм;

	
	д)
	способ монтажа – столб под бетонирование и столб с

	
	
	фланцем на твердом основании;

	
	е)
	вид крепежа – хомут стандарт (ККП, ККК), прижим-

	
	
	ная планка.

	Исполнение ограждения Light, Optima 3D представлено в приложении

	А.
	
	

	–
	ограждения модели Industrial, Power. Варианты комплектации:

	
	а)
	высота панелей от 1030 до 2930 мм;

	
	б)
	диаметр прутка от 4,8 до 5 мм;

	
	в)
	размер ячейки – ширина 50 мм, 55,55 мм, 100 мм,

	
	
	 высота от 50 мм кратная 50 мм;

	
	г)
	сечение столбов – 60х60 мм, 80х80 мм;

	
	д)
	способ монтажа – столб под бетонирование и столб с

	
	
	фланцем на твердом основании;

	
	е)
	вид крепежа – хомут стандарт (ККП, ККК), прижим-

	
	
	ная планка.


–  ограждения модели Fit 3D. Варианты комплектации:
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а)  высота панелей от 1030 до 2030 мм;
б)  диаметр прутка от 2,8 до 4 мм;
в)  размер ячейки – ширина 50 мм, 55,55 мм,
высота - от 50 мм кратная 50 мм;
г)  сечение столбов – 60х40 мм;
д)  способ монтажа – столб под бетонирование;
е)  вид крепежа – хомут стандарт (ККП, ККК), шайба 
DKC.
–  ограждения модели Medium 2D. Варианты комплектации:
а)  высота панелей от 630 до 2430 мм;
б)  диаметр прутка от 4,8 до 6 мм;
в)  размер ячейки – ширина 50 мм, 55,55 мм, 100 мм,
высота от 50 мм кратная 50 мм;
г)  сечение столбов – 60х40 мм, 60х60 мм, 80х80 мм;
д)  способ монтажа – столб под бетонирование и столб с
фланцем на твердом основании;
е)  вид крепежа – хомут стандарт (ККП, ККК), прижим-
ная планка.
Исполнение ограждения модели Medium 2D представлено в приложе-нии А.
– для создания дополнительного препятствия ограждения дополнительно комплектуются Г-образными или V-образными штангами барьеров безопасности длиной от 300 до 500 мм. Штанги могут использоваться:
а) со спиральным барьером безопасности (СББ); б) с плоским барьером безопасности (ПББ); 
в) с козырьковой панелью; 
г) с колючей проволокой или лентой (АКЛ).
Исполнение ограждений со штангами барьеров безопасности пред-ставлено в приложении А.
1.2 Требования к защитным покрытиям
1.2.1 Все элементы ограждений «ГАРДИС» выпускаются в двух вариантах - с цинковым или цинково-полимерным защитным покрытием. 
1.2.2 Предварительно оцинкованные элементы покрыты порошково-полимерной полиэфирной краской стандартных цветов. Основной цвет полимерного полиэфирного покрытия по RAL 6005 - зеленый. По согласованию с потребителем может быть выбран другой цвет покрытия.
Толщина полимерного покрытия не менее 80 мкм.
        1.2.3 Полимерное покрытие панелей и комплектующих  изделий
   должно иметь прочное сцепление с металлической поверхностью. 
          На плоских поверхностях прочность сцепления полимерного покрытия
 с основным металлом (адгезию) контролируют методом решетчатых
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 надрезов по ГОСТ 15140 (должна быть не более 1 балла).
[image: image4.jpg]bam

Brewru Bud nokpsimug

-~





        1.2.4 Адгезию, прочность и эластичность защитного полимерного покрытия на панелях ограждения проверяют методом свободной гибки.
        1.2.5 Поверхность панелей и комплектующих изделий после
         нанесения полимерного покрытия должна быть глянцевой, сплошной и
     равномерной, без посторонних включений. Класс покрытия элементов       ограждения не ниже III по ГОСТ 9.032-74, для столбов длиной свыше 3 м класс покрытия не ниже IV по ГОСТ 9.032-74.
        1.2.6 Непрокрасы на панелях, образующиеся вследствие пятен кон-такта панелей с подвесками размером не более 3х3 мм являются допусти-мыми и не подлежат подкраске или другому исправлению. Локальные непрокрасы более 3х3 мм, сколы, задиры и другие дефекты покрытия не допускаются.      
1.3 Требования к сырью, материалам
1.3.1 Все стальные элементы ограждения должны иметь защитное цинковое покрытие. 
1.3.2 Поверхность деталей ограждения, в том числе сварных швов, после цинкования и нанесения полимерного покрытия должна быть твер-дой, глянцевой, сплошной и равномерной. 
1.3.3 Сварные швы должны соответствовать ГОСТ 14098 и ГОСТ 14771. Глубина сплавления (величина осадки) продольных и поперечных проволок при сварке панели должна составлять 6…12% от суммы диаметров свариваемых проволок. Катет сварного шва при сварке столба с фланцем должен быть не менее 3 мм. 
1.3.4 Перекос панели в плоскости (разность диагоналей) не должен превышать 10 мм, допуск на перпендикулярность фланца к столбу должен быть не более 0,5 мм. 
1.3.5 Элементы конструкций ограждений не должны иметь острых уг-лов, режущих кромок, заусенцев. 
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            1.3.6 По согласованию с потребителем допускается изготовление ог-раждений с отклонениями от требований настоящих технических условий при сохранении основных параметров. 
         1.3.7 Столбы изготавливаются из замкнутого тонкостенного (толщина стенки от 1,2 до 2,0 мм) прямоугольного профиля, полученного методом профилирования из оцинкованной стали марки Ст3, сталь 08пс по ГОСТ 14918 с формированием замка Seam Lock. Размеры профиля: 60х40 мм, 60х60 мм, 80х80 мм. Приварной фланец изготавливается из листовой стали Ст3 по ГОСТ 14637 толщиной от 6 мм до 8 мм по ГОСТ 19903. 
1.3.8 Крепежные хомуты (прямой и концевой) изготавливаются из оцинкованной стали Ст3 по ГОСТ 16523 толщиной 2 мм по ГОСТ 19903. 
1.3.9 Панели ограждения изготавливаются из оцинкованной терми-чески необработанной проволоки из стали марки Ст3 по ГОСТ 380, сталь 08пс по ГОСТ 1050, диаметром от 3 до 6 мм по ГОСТ 3282, с шагом продольных прутков 50 мм, 55,55 мм, 100 мм, с V-образными ребрами жесткости для моделей 3D. 
1.3.10 Штанги барьеров безопасности Г-образные и V-образные изго-тавливаются из оцинкованного стального листа Ст3 по ГОСТ 16523 толщи-ной 2 мм по ГОСТ 19903. 
1.3.11 Спиральный барьер безопасности выполняется из армирован-ной колючей ленты, изготавливаемой с применением ленты стальной оцин-
кованной ГОСТ 14918. 
1.4 Комплектность
1.4.1 Комплектность поставляемых ограждений и состав их элементов может меняться и зависит от функционального назначения и пожелания за-казчика. 
1.4.2 В комплект поставки должны входить: 
                     -     ограждение (столбы, панели ограждения) 
                     -     крепежные детали;
                     -     входные группы (калитки распашные, ворота распашные); 
                             -      техническая документация (паспорт, монтажные схемы).
                1.5 Маркировка
Каждый комплект ограждений должен сопровождаться этикеткой, которая крепится к изделию и заполняется на основании  сопроводительного листа. Этикетка содержит:
- № заказа; 
- наименование заказчика; 
                           - наименование продукции;
                           - количество продукции с указанием даты упаковки; 
                           - печать о приемке отдела сбыта предприятия-изготовителя.
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               1.6 Упаковка
1.6.1 Панели ограждения упаковываются в пачки по чертежам предприятия-изготовителя, утвержденным в установленном порядке. 
1.6.2 Упаковка пачки должна обеспечивать сохранность ограждений 
· защитного покрытия от механических повреждений. 
1.6.3 Упаковка панелей ограждений: 
- панели ограждения в количестве более 10 шт. отгружаются на 
специальном поддоне (если иное не оговорено отдельно); 
- панели ограждения в количестве менее 10 шт. Отгружаются пачкой без поддона. 
1.6.4 В общем случае количество панелей в одной упаковке для панелей типа 3D – от 40 до 60 шт., в зависимости от габаритов и веса упаковываемых панелей, для панелей типа 2D – 40 шт. и для панелей типа Light 3D – 60 шт. 
1.6.5 Панели укладываются одна на другую, после формирования пачки устанавливаются вертикальные бруски внутрь пачки, затем панели стягиваются между собой и с поддоном полипропиленовой лентой. 
1.6.6 Столбы ограждения укладываются на стандартные евро-паллеты 
· после формирования пачки стягиваются между собой, а затем с евро-паллетом при помощи пропиленовой ленты. При малом количестве отгружаемых столбов ограждения (менее 13 шт.) отгрузка ведется без укладки на паллет, между столбами прокладываются прокладки и затем пачка со столбами оборачивается стрейч-пленкой (если другой способ упаковки не оговорен отдельно). 
1.6.7 Упаковка малогабаритных элементов, фурнитуры, крепежа, ак-сессуаров производится либо в мешки, либо в картонные коробки подходя-щего размера. 
1.6.8 Упаковка входных групп – калиток распашных и распашных ворот выполняется в соответствии с упаковочными чертежами на данное изделие.
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2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

2.1 Требования безопасности и охраны окружающей среды, а также порядок их контроля устанавливаются в документации на производство из-делий в соответствии с действующей нормативно-технической документа-цией и другими документами, утвержденными органами по охране окру-жающей среды и природных ресурсов. 
2.2 Помещения, где производятся работы, должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией и местными отсосами по ГОСТ 12.4.021, обеспечивающими содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК по ГОСТ 12.1.005 с учетом однонаправленного действия. 
2.3 Параметры микроклимата на рабочих местах должны соответство-вать требованиям ГОСТ 12.1.005, СанПиН 2.2.4.548. 
2.4 Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должно быть выше ПДК по ГОСТ 12.1.005; ГН 2.2.5.1313, ГН 2.2.5.2308. 
2.5 Работающие при производстве изделий должны проходить пред-варительные при поступлении на работу и периодические медицинские ос-мотры в соответствии с требованиями приказа Минздравмедпрома РФ №90 от 14.03.96 г. (ред. от 06.02.2001), а также инструкции по технике безопас-ности и обучения на рабочем месте. 
2.6 При производстве изделий должны соблюдаться требования по-жарной безопасности по ГОСТ 12.1.004. 
2.7 В атмосферный воздух населенных мест не выделяются вредные химические вещества, превышающие допустимые значения по ГН 
2.1.6.1338, ГН 2.1.6.2309. 
2.8 Складирование материалов и готовой продукции должно произво-диться согласно требованиям ПОТ РО-14000-007-98. 
2.9 Контроль за санитарно-гигиеническими требованиями к ПДК вред-ных веществ в воздухе рабочей зоны и микроклимату помещений осуществ-лять не реже одного раза в год на базе аккредитованных испытательных лабораторий. 
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3 
3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 
3.1 Комплекты ограждений принимаются отделом сбыта предприятия-изготовителя партиями. Партией следует считать комплекты ограждений одной марки, изготовленных по одной технологии. 
3.2 Контроль размеров и внешнего вида элементов ограждений и ка-чества их антикоррозионного покрытия осуществляется мастером. Для этого из каждой партии отбирают по 1% панелей и столбов, но не менее 2 шт. Количество проверяемых точек сварки на одной панели не менее 2% от общего количества. 
3.3     Контролю подвергают следующие параметры:       
                       -геометрические размеры элементов ограждения;
                       -размеры и глубину проплавления сварных швов;

                       -толщину и внешний вид покрытия.
3.4 При получении неудовлетворительных результатов контроля хотя бы по одному из показателей, устанавливаемых настоящими техническими условиями, по этому показателю проводят повторный контроль на удвоен-ном числе комплектов, отобранных из той же партии. 
3.5 Если при повторной проверке окажется хотя бы один комплект, не удовлетворяющий требованиям настоящих технических условий, то всю партию подвергают поштучной приемке. 
3.6 Потребитель имеет право проводить контрольную проверку соот-ветствия комплектов ограждений требованиям настоящих технических ус-ловий, соблюдая при этом приведенный порядок отбора комплектов и при-меняя указанные в технических условиях методы контроля. 
3.7 Элементы ограждений, не соответствующие требованиям настоя-щих технических условий, подлежат исправлению, либо браковке. 
3.8 Предприятие-изготовитель для ограждений с защитным покрытием не реже одного раза в пять лет проводит испытания на коррозионную стойкость защитного полимерного покрытия к воздействию соляного тумана.
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4 
МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
4.1 Качество поверхности и внешний вид элементов ограждений, ото-бранных для контроля, определяют визуальным сравнением с образцами – эталонами, утвержденными в установленном порядке. 
4.2 Качество стали, сварочных материалов, иных комплектующих и материалов, применяемых при изготовлении ограждений, должно быть удостоверено сертификатами соответствия предприятий поставщиков. 
4.3 Диаметр проволоки, ширину и толщину столба измеряют штанген-циркулем типа ШЦ-1-125-0,1 ГОСТ 166. 
4.4 Высоту и длину панелей, размеры ячеек панелей, высоту столба проверяют рулеткой типа Р10УЗК ГОСТ 7502 и штангенциркулем типа ШЦ-1-125-0,1 ГОСТ 166.
4.5 Толщину покрытия измеряют с помощью цифрового толщиномера.
4.6 Адгезию полимерного покрытия на плоских поверхностях контролируют методом решетчатых надрезов по ГОСТ 15140. Адгезию полимерного покрытия на панелях ограждения проверяют методом свободной гибки контрольного образца вырезанного из панели ограждения. Размеры  контрольного образца панели должны быть высотой 300мм и шириной 200 мм. Образец изгибают на цилиндрической оправке диаметром 15 мм до 180° на расстоянии (150±20) мм от его края по высоте до соприкосновения прутков. Состояние покрытия на изгибе рассматривают без помощи приборов, отслоений и разрушений защитного полимерного покрытия не допускается.

4.7 Размеры V-образного гиба на сварных панелях контролируются технологическими шаблонами, штангенциркулем типа ШЦ-1-125-0,1.
4.8 Перекос сварной панели в плоскости (разность диагоналей) проверяют рулеткой типа Р10УЗК ГОСТ 7502.
4.9  Перпендикулярность фланца к столбу проверяют поверочным угольником УШ 250х160 ГОСТ 3749 и набором щупов №4 (от 0,1 до 1,0 мм). 
4.10 Размеры сварных швов и величину осадки продольных и поперечных проволок панели ограждения контролируют штангенциркулем типа ШЦ-1-125-0,1 в соответствии с ГОСТ 14098, ГОСТ 14771. 
Примечание: Для проведения испытаний, проверок соответствия и контроля изделий допускается использовать необходимые приборы и средства измерения, с параметрами не хуже, указанных в данном разделе.
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5 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 
5.1 Транспортирование производится всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозок, действующими на транспорте этого вида. 
5.2 Панельные ограждения транспортируются либо в спецупаковке в контейнерах, либо в стандартной упаковке на спецподдонах грузовым автотранспортом, где предусмотрено крепление специальными грузовыми ремнями.
5.3 Габариты стандартной транспортной упаковки, их массы приведе-ны в соответствующих упаковочных чертежах. 
5.4 Спецподдоны с панелями ограждения допускается транспортиро- вать в несколько ярусов, но не более трех, с последующей фиксацией их ремнями в кузове автомобиля.
5.5 Упаковки со столбами ограждения допускается транспортировать в несколько ярусов, но не более трех, с последующей фиксацией их ремнями в кузове автомобиля.

5.6 Транспортирование и хранение изделий в части воздействия климатических факторов внешней среды должно соответствовать условиям Ж2 ГОСТ 15150.
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6 
УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

6.1 Исполнение секции панельного ограждения должно соответство-вать условиям эксплуатации по группе УХЛ ГОСТ 15150 при воздействии следующих климатических факторов: 
-относительная влажность воздуха до 98% при температуре плюс
 25ºС;
-диапазон рабочих температур от минус 60ºС до плюс 55ºС;    -обледенение с толщиной не более 5 мм при ветре до 10м/сек -ветер в порывах до 30 м/сек.
6.2 Панельные ограждения могут быть использованы как индивиду-ально, так и в составе комплексных ограждений, с применением дополни-тельных барьеров безопасности. 
6.3 Панельные ограждения могут устанавливаться на равнинной, среднепересеченной местности, на мелкозернистых, крупнообломочных, песчаных, глинистых и других типах грунтов. 
6.4 Монтаж ограждения следует производить в соответствии с требо-ваниями ГОСТ 23118, СНиП 3.03.01 и рекомендациями предприятия-изготовителя. 
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7 
ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 
7.1 Изготовитель гарантирует соответствие панельного ограждения требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации. 
7.2 Гарантийный срок составляет три года с момента отгрузки продук-ции потребителю. 
7.3 Расчетный срок эксплуатации не менее 20 лет с момента отгрузки продукции потребителю при соблюдении условий транспортирования, хра-нения, монтажа и эксплуатации, установленных настоящими техническими условиями. 
7.4 Предприятие-изготовитель не несет ответственности за дефекты, ставшие результатом неправильной или небрежной эксплуатации, несоблю-дения правил транспортировки, хранения или монтажа. 
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8 
АВТОРСКИЕ ПРАВА 
8.1 Данные технические условия действуют на предприятии – ООО 
«ПГС-К» (г. Новосибирск). 
8.2 Обладателем авторских прав на данные технические условия является ООО «ПГС-К» (г. Новосибирск). 
8.3 Использование данных технических условий и ссылки на них в любой форме другими физическими или юридическими лицами без пись-менного разрешения ООО «ПГС-К» (г. Новосибирск)  не допускаются 
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Приложение А (справочное)

Монтажные схемы, схемы сборки, схемы упаковки

[image: image5.wmf]






Рис. 1 Монтажная схема установки панели Estetic 2D, столб 60х40 под бетонирование
Приложение А (продолжение)

[image: image6.wmf]
Рис. 2 Монтажная схема установки панели Medium 2D, столб 60х60 под бетонирование
Приложение А (продолжение)

[image: image7.wmf]
Рис. 3 Монтажная схема установки панели Light 3D, столб 60х40 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image8.wmf]
Рис. 4 Монтажная схема установки панели Optima 3D, столб 80х80 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image9.wmf]
Рис. 5 Монтажная схема установки двух панелей Optima 3D по высоте, столб 80х80 на твердое основание
Приложение А (продолжение)
[image: image10.wmf]
Рис. 6 Монтажная схема установки двух панелей Medium 2D по высоте, столб 80х80 на твердое основание
Приложение А (продолжение)
[image: image11.wmf]
Рис. 7 Монтажная схема установки панели 3D с СББ на штанге V-типа, столб 60х60 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image12.wmf]
Рис. 8 Монтажная схема установки панели 3D с ПББ на штанге Г-типа, столб 60х60 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image13.wmf]
Рис. 9 Монтажная схема установки 2-х панелей 3D 1530х2500 по высоте с козырьковым барьером безопасности Г-типа, с противоподкопом, столб 60х60 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image14.wmf]
Рис. 10 Монтажная схема вариантов установки столбов (виды фундаментов)
Приложение А (продолжение)
[image: image15.wmf]
Рис. 11 Монтажная схема установки калитки 3D, столб 60х60 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image16.wmf]
Рис. 12 Монтажная схема установки калитки 3D, столб 80х80 под бетонирование
Приложение А (продолжение)
    [image: image17.wmf]
Рис. 13 Монтажная схема установки ворот 3D, столб под бетонирование
Приложение А (продолжение)
[image: image18.wmf]
Рис. 14 Упаковка панелей ограждения П-L3D.L.H.200.55.4.4.RAL
Приложение А (продолжение)
[image: image19.wmf]
Рис. 15 Упаковка столбов ограждения с фланцем

Приложение А (продолжение)
[image: image20.wmf]
Рис. 16 Упаковка столбов ограждения гладких

Приложение А (продолжение)
[image: image21.wmf]
Рис. 17 Комплект крепежа прямой (ККП)
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Рис. 18 Комплект крепежа концевой (ККК)
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Приложение Б
(обязательное)
ПЕРЕЧЕНЬ нормативно-теПриложение Б
(обязательное)
ПЕРЕЧЕНЬ нормативно-технических документов,
на которые даны ссылки в тексте
ГОСТ 12.1.004-91       ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.005-88       ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к
воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.4.021-75       ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования.
ГОСТ 166-89
Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 285-69
Проволока колючая одноосновная рифленая. Техни-
ческие условия
ГОСТ 427-75
Линейки  измерительные  металлические.  Техниче-
ские условия
ГОСТ 3282-74
Проволока  стальная  низкоуглеродистая  общего  на-
значения. Технические условия
ГОСТ 3749-77
Угольники поверочные 90º. Технические условия
ГОСТ 7502-98
Рулетки измерительные металлические. Технические
условия
ГОСТ 8639-82
Трубы стальные квадратные. Сортамент
ГОСТ 8645-68
Трубы стальные прямоугольные. Сортамент
ГОСТ 13663-86
Трубы стальные профильные. Технические требования
ГОСТ 14098-91
Соединения сварные арматуры и закладных изделий
железобетонных конструкций.  Типы,  конструкции  и
размеры
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Продолжение приложения Б

ГОСТ 14771-76
Дуговая сварка в защитном газе. Соединения свар-
ные.  Основные  типы,  конструктивные  элементы  и
размеры
ГОСТ 14918-80
Сталь  тонколистовая  оцинкованная  с  непрерывных
линий. Технические условия
ГОСТ 15140-78
Материалы лакокрасочные. Методы определения ад-
гезии
ГОСТ 15150-69
Машины,  приборы  и  другие  технические  изделия.
Исполнения для различных климатических районов.
Категории, условия эксплуатации, хранения и транс-
портирования  в  части  воздействия  климатических
факторов внешней среды
ГОСТ 18061-90
Толщиномеры  радиоизотопные.  Общие  технические
условия
     ГОСТ 19903-74
Прокат листовой горячекатаный. Сортамент
ГОСТ 21650-76
Средства скрепления тарно-штучных грузов в транс-
портных пакетах. Общие требования
ГОСТ 23118-2012
Конструкции стальные строительные. Общие техни-
ческие условия. 
ГОСТ 24597-81
Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры
и размеры
ГН 2.1.6.1338-03
Предельно допустимые концентрации (ПДК) загряз-
няющих веществ в атмосферном воздухе населенных
мест
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Продолжение приложения Б

ГН 2.1.6.2309-07
Ориентировочные  безопасные  уровни  воздействия
(ОБУВ) загрязняющих веществ в атмосферном возду-
хе населенных мест
ГН 2.2.5.1313-03
Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных
веществ в воздухе рабочей зоны
ГН 2.2.5.2308-07
Ориентировочные  безопасные  уровни  воздействия
(ОБУВ) вредных веществ в воздухе рабочей зоны
СанПин 2.2.4.548-96    Гигиенические  требования  к  микроклимату  произ-
водственных помещений
ПОТ Р О-14000-007-98 Положение. Охрана труда при складировании мате-риалов
СНиП 2.03.11-85 Защита строительных конструкций от коррозии 
СНиП 3.03.01-87 Несущие и ограждающие конструкции
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